Il BADANIA NAUKOWE: Projekt ,Marta" i ,Baby Demo"

PONAR Wadowice uczestniczy w projekcie ,Marta” i ,Baby Demo” realizowanym przez CERN. Zadaniem tych
urzadzen jest odprowadzanie ciepta z elektronicznych elementow sterujacych w sposéb kontrolowany, za po-
mocq ciektego CO, w temperaturze np. -40 °C, ktére przeptywajac przez nanorurki umieszczone w uktadach
elektronicznych odbiera wytwarzane ciepto. Ciekte CO, odbiera ciepto i powraca w postaci pary do monoblo-
ku przez przewdd (transfer line), a nastepnie kierowany jest na wymiennik, gdzie zostaje skroplone przez czynnik
R407. W postaci ptynnej, zassane przez pompe, jest wttaczane ponownie do instalacji przez monoblok (connec-
tion box) chtodzenia elektroniki. Ze wzgledu na to, ze CO, wystepuje w postaci ciektej jest to uktad zamkniety.

W uktadzie zastosowano zawory dtawiace ze stali austenitycznej 1.4404 wykonane w naszej firmie, ktére

znajdujq zastosowanie do regulacji przeptywu ptynnego CO, w temperaturze do -600 °C.
~Marta” to urzadzenie umozliwiajace odprowadzenie mocy cieplnej 400 W przy wykorzystaniu ciektego CO,
i ktore stanie sie produktem prawie seryjnym, wykorzystywanym przez instytuty naukowe.

Drugim urzadzeniem realizowanym dla CERN jest tzw. ,Baby Demo" o mocy cieplnej 9200 W. Do budowy
elementéw ,Monobloku”, ,Conection Box”, ,Local Box" oraz elementbéw instalacji rurowej wykorzystano stal
o strukturze austenitycznej 1.4404.

Wspotpraca produkcyjna i projektowa z CERN zaowocowata nowymi produktami oraz technologiami, ktére
zostang wykorzystane do kolejnych projektéw dla tego instytutu.
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B ENERGETYKA: ukfad smarowania tozysk i sterowania topatkami wentylatora ——

PONAR Wadowice wykonat uktad smarowania tozysk oraz sterowania topatkami wentylatora spalin. Na wspol-
nym zbiorniku oleju zabudowano uktad smarowniczy, uktad napedu i sterowania hydraulicznego topatek.
Uktad smarowniczy zapewnia olej o wymaganych parametrach: temperaturze w zakresie 40 - 50 °C i nateze-
niu przeptywu max. 30 dm3/min. (regulowanym). Uktad smarowania ze wzgledéw bezpieczefstwa zdwojono
(pompa, czujniki, filtr, chtodnica, nagrzewnica), aby zapewni¢ jego nieprzerwang prace. Do napedu sitownika
topatek wykorzystano rozdzielacz proporcjonalny USAB6. Caty uktad dostarczono w obudowie wraz z komplet-

Il PONAR Wadowice S.A.

B najwiekszy polski producent elementéw
i uktadéw hydrauliki sitowej

W dostawca kompleksowej oferty
hydrauliki sitowej

B nowoczesne maszyny i linie produkcyjne

B rzetelna firma, oferujaca nowoczesne
rozwigzania dla przemystu

Nasze niezawodne elementy i uktady hydrauliki sitowej znajdujg zastosowanie w:

W maszyny i urzadzenia stacjonarne,
przemyst maszynowy, przemyst
przetwoérstwa tworzyw sztucznych

B maszyny mobilne: rolnicze, dla przemystu
drogowego, budowlanego, transportowego,
podnosniki i mobilne platformy.

B przemyst ciezki: gérnictwo, hutnictwo

B Zespbt profesjonalistow

B firma z ponad 50-letnim
dosSwiadczeniem w branzy
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W zespot wysoko-wykwalifikowanych
ekspertow z wieloletnim do$wiadczeniem

m wiasciciel dwoch duzych zaktadow
produkcyjnych i wielu oddziatow

przemyst stoczniowy

CIEKAWE

przemyst obronny

przemyst energetyczny

ROZWIAZANIA

dla przemystu

przemyst maszynowy

przemyst offshore i 0ilgas

przemyst aerospace

JesteSmy dumni z tego, ze mozemy pracowac z najlepszymi ekspertami w branzy. Dzigki temu utrzymujemy
wysokie standardy i doskonatq jako$¢ oferowanych produktéw.

Zatrudniamy ponad 500 osbb, a wsrdd nich: doswiadczonych inzynieréw i technikéw, profesjonalny zespét in-
Zynieréw sprzedazy, zapewniajacy petng obstuge Klientoéw i Partneréw, wykwalifikowanych specjalistow pra-
cujacych w Dziale Badanh i Rozwoju, Dziale Konstrukcyjnym, Serwisie, Dziale Produkcyjnym i Dziale Sprzedazy.
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Centrala i Zaktad w Wadowicach
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34-100 Wadowice

tel. +48 33 488 21 00
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Zaktad w taziskach Gérnych
ul. Swierczewskiego 10 a
43-170 taziska Goérne

tel. +48 32 323 34 00




B PRZEMYSt MASZYNOWY: uktad sterowania obrotnicq

PONAR Wadowice zaprojektowat uktad sterowania proporcjonalnego obrotnica do bloczkéw betonu komérko-
wego. W procesie produkcji elementéw budowlanych (bloczkéw) z betonu komérkowego zachodzi koniecznos¢
obracania bloku masy betonowej, w celu jej pokrojenia na kawatki o okreslonych wymiarach.

Odbywa sie to na urzadzeniu nazywanym ,krajalnicg”. Blok betonowy w stanie nieutwardzonym (przed
autojonizacja) jest obracany do krojenia z potozenia poziomego do pionu i po pokrojeniu, w postaci ,uktadanki”
z bloczkéw obracany z powrotem do potozenia poziomego. Zachodzi tutaj potrzeba tagodnego startu i ta-
godnego zatrzymania obracanego bloku w celu unikniecia ewentualnych uszkodzen. Do sterowania obrotem
zastosowane zostaty rozdzielacze proporcjonalne USEB10 oraz regulatory 32 RE21. Sygnaty sterujace z enkode-
ra obrotowego, poprzez sterownik, s podawane na regulator 32RE21. Odpowiedni dobér parametréw regula-
tora zapewnia tagodny start obrotu - z mata predkoscia, rozpedzenie obracanej masy do duzej predkosci oraz
tagodne wyhamowanie i zatrzymanie.

B PRZEMYSt HUTNICZY: uktad sterowania elektrodami piecokadzi

PONAR Wadowice wykonat projekt modernizacji uktadu sterowania elektrodami piecokadzi. Zmodyfikowano
ukfad sterowania hydraulicznego poprzez zastosowanie rozdzielaczy proporcjonalnych typu USAB6 z uwa-
gi na maty zakres ruchu sitownikéw hydraulicznych oraz mozliwo$¢ precyzyjnej kontroli nad ich wysuwem.
Kazda z elektrod sterowana jest indywidualnie zaworem proporcjonalnym, pozwalajagcym na utrzymanie sta-
tej wartosci pradu, t.j. tak zwanego tuku elektrycznego, niezaleznie od zmieniajacej sie dtugosci topiacej sie
elektrody.

W uktadzie tym mozliwe jest ptynne sterowanie w funkcji wartosci pradu elektrycznego — przetworzonego
na ruch suwaka zaworu proporcjonalnego, a tym samym regulacja wielkosci otwarcia w celu uzyskania od-
powiedniego ci$nienia utrzymujacego elektrode oraz strumienia oleju pozwalajacego na nadazanie sitownika.

B PRZEMYSt HUTNICZY: uktad hydraulicznego napedu wysadzarki kesow _____

PONAR Wadowice S.A. zmodernizowat i wykonat wraz ze sterowaniem elektrycznym uktad hydraulicznego
napedu wysadzarki keséw. Wysadzarka stuzy do wyciagania z pieca keséw stalowych o wadze do 5-8 ton.
Urzadzenie przed modernizacjg wyposazone byto w sitownik chwytaka i zacisku pneumatycznego oraz w elek-
tryczny naped wbzka.

Modernizacja polegata na wykonaniu nowego agregatu hydraulicznego, opartego na podwojnej pompie
ttoczkowej, zasilajacego uktad sterowniczy, zasilajacy uktady odbiornikow.
Po wykonaniu modernizacji zasilacz hydrauliczny napedza:

= sitownik chwytaka z zabudowanym przetwornikiem drogi, do ustalania zakresu pracy sitownika,

= sitownik zacisku,

= silnik wozka,

= ykiad awaryjny wyjazdu wozka z pieca.

Po otwarciu pieca operator wjezdza chwytakiem do wnetrza pieca, opuszcza ramie chwytaka i zaciska klesz-
cze na kesisku. Nastepnie, wyjezdza z pieca i opuszcza kesisko na taSmie transportowej. Uktad napedu jazdy,
dla uzyskania fagodnosci ruchéw, jest sterowany za pomocg rozdzielacza proporcjonalnego naszej produkg;ji.
Zabudowane na zasilaczu akumulatory hydrauliczne, umozliwiajg dokofczenie cyklu pracy, w przypadku awa-
rii zasilania elektrycznego.

Zmodernizowany przez PONAR Wadowice ukfad spetnia zatozenia Klienta i cechuje sie bezawaryjna praca.

PONAR Wadowice zaprojektowat i nastepnie wykonat przewozne stano-
wisko hydrauliczne do testowania odbiornikdw hydraulicznych, takich
jak: sitowniki, silniki hydrauliczne, zawory, pompy.
W sktad przewoznej stacji diagnostycznej weszty nastepujace elementy:
= zespdt pompowy 250 bar/35 lpm,
= ykladu pomiarowy QpT (przeptyw, temperatura, ciSnienie) na nitce za-
silajacej,
= ykladu pomiarowy Qp na nitkach wychodzacych z bloku rozdzielaczy,
w sumie 10 kanatéw.
Takie rozwigzanie powoduje duza wydajnoS¢ stanowiska na poziomie
sprawdzania, np. 5 sitownikéw lub 5 silnikdw hydraulicznych lub 10 innych
odbiornikow.

Do zmiany kierunku medium zastosowano proporcjonalny rozdzielacz
wielosekcyjny WREM. Na przewoznej jednostce zabudowany zostat panel
LCD, na ktérym mozna ustawiaé wartosci przeptywu, odczytywaé wszystkie
sygnaly QpT z uktadu oraz sprawdzi¢ klase czystosci oleju wg trzech norm:
ISO, NAS, AS. Urzadzenie zostato tak zaprojektowane, ze moze pracowac cia-
gle (zabudowana chtodnica) oraz w zakresie temperatur -40 °C do +60 °C.

B PRZEMYSt MASZYNOWY: linia do profilowania blach

PONAR Wadowice uczestniczyt w projekcie budowy szybkiej linii do profilowania blach. Zatozenia projektu byty
bardzo rygorystyczne - wykonanie cigcia w czasie ponizej 0,1 s. Dzieki kompleksowemu podejsciu, wieloletnie-
mu dosSwiadczaniu oraz wszechstronnej wiedzy specjalistbw PONAR, urzadzenie spetnito wymagania Klienta.

WS5réd urzadzen dostarczonych przez PONAR Wadowice znajduja sie m.in.:
= zespdt pompowy z pompga typu MA10VSO,
= elementy taczace pompe z silnikiem elektrycznym,
= akumulator wraz z zaworem zabezpieczajacym UZAE 10,
= zawor 4WE6 zasilany pradem zmiennym,
= do uzyskania prawidtowego bilansu cieplnego w pracy ciagtej zastosowano w ukfadzie chtodnice,
= dla zabezpieczenia czystosci oleju zostaty wykorzystane filtry sptywowe MPT,
= akcesoria zbiornika,
= ziaczki.

Urzadzenie zbudowane jest z wymiennych modutéw pozwalajacych ksztattowaé rézne profile z blach od
20x20 mm do 70x100 mm. Dzieki zastosowaniu ,latajacej” gilotyny, linia pracuje z predkosciq 130 m/min.
Jest to najszybsza produkowana w kraju linia do produkgji profili. Wsktad linii wchodza: 2-bebnowy rozwijak,
wymienne moduty profilujace, gilotyna ,latajaca”, uktadarka.

PONAR Wadowice oferuje peten zakres ustug od projektowania, wyko-
nania zaprojektowanego wyrobu lub uktadu, montazu i uruchomienia,
oraz serwisowania gwarancyjnego i pogwarancyjnego.
Dla przemystu samochodowego (automotive) zaprojektowalismy i wy-
konaliSmy uktad hydrauliczny zasilajacy hydraulike do kokilarek MDC.
Uktad dedykowany jest do pracy na cieczy niepalnej - glikolu ULTRA =
SAFE 620. :
Uktad ten wyposazony jest w dwa zespoty pompowe z pompami
ttoczkowymi, pracujace w trybie recznym lub automatycznym. Auto-
matyczny tryb pracy umozliwia:
= prace sekwencyjng pomp w kolejnosci: pompa 1, pompa 2, powo- |
dujacy rowne zuzycie zespotéw pompowych,
= w przypadku zwigkszenia zapotrzebowania na medium, uktad au-
tomatyki zatacza kolejny zespot pompowy,
= ymozliwia odtaczenie jednego zespotu pompowego np. na wypa-
dek awarii.

Do budowy uktadu hydraulicznego wykorzystano aparature hydrau- |
liczng ze standardowej oferty PONAR Wadowice.




