Il STANOWISKO TESTOWE MGB & AGB

Stanowisko testowe MGB & AGB Test Rig przeznaczone jest do sprawdzania przeptywu i szczelnosci
przektadni silnikbw lotniczych.

Zadaniem zaprojektowanego stanowiska jest:

= przeptukiwanie kanatéw w korpusach lub rurach podgrzanym olejem. Sprawdzenie iloSci/wielkos¢
zabrudzen na filtrach siatkowych.

= sprawdzanie przeptywu wtryskiwaczy. Badanie wizualne strugi oleju przy zadanym ciSnieniu oraz kon-
trola przeptywu.

= sprawdzanie szczelnosci korpusow. Spadek ciSnienia po uptywie czasu proby.

Stanowisko sktada sie z trzech podstawowych elementéw: szczelnej komory testowej, agregatu hy-
draulicznego, pulpitu sterowniczego. Stanowisko zostato wyposazone w bardzo doktadnq aparature

pomiarowa: przeptywu, ciSnienia i temperatury, na doptywie i odptywie z przektadni.

Parametry uktadu hydraulicznego:

= Wydajno$¢ pompy gtdwnej: 2,229 I/min

= Wydajnos¢ pompy odsysajacej: 9,8+36,6 I/min

= Nominalne ci$nienie pracy uktadu: 10 bar

= Dopuszczalny zakres temperatury oleju: 22-100 °C

B CERTYFIKATY

PONAR Wadowice posiada Certyfikat Systemu Zarzadzania JakoSciq na zgodno$¢ z norma I1SO 9001:2008
w zakresie projektowania, produkcji, montazu i serwisu pomp hydraulicznych, aparatoéw sterowania
hydraulicznego, sitownikéw, zasilaczy hydraulicznych i smarnych, w tym do zastosowan specjalnych,
tj. w strefach zagrozonych wybuchem oraz o obnizonej temperaturze otoczenia.

Nasze certyfikaty:
B system zarzadzania Srodowiskowego m NCAGE Code 2994H

1SO 14001:2004 (NATO Commercial and Government Entity)
B na zgodnos¢ z dyrektywa ciSnieniowa | certyfikaty GOST-R (Russia, Unia Celna),

ATEX (Unia Europejska), MakNIl (Ukraina)
dla atmosfery wybuchowej

97/23/WE — zawory bezpieczehstwa

B na zgodnos¢ z dyrektywa transportowg B Koncesja Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Admini-
2000/9/WE - zawory DBD.../...C stracji dla Produkcji Specjalnej

B AQAP (Allied Quality Assurance Publication) B Platynowy Certyfikat Caterpillar

Bl KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA

Firma PONAR Wadowice S.A. powstata z myslg o petnej obstudze Klientéw w zakresie elementéw, czesci
zamiennych, remontéw, jak i kompleksowych dostaw uktadow i systemoéw hydrauliki sitowe;j.

Tworza jg dwa gtowne zaktady produkcyjne: Zaktad w Wadowicach zajmujacy sie produkcja i dostawg
elementéw hydrauliki sitowej oraz Zaktad w taziskach Gérnych, produkujacy systemy hydrauliczne.

PONAR

wadowice

PONAR Wadowice S.A. jest kompleksowym i wszechstronnym partnerem w zakresie projektowania, pro-
dukgji, serwisowania elementéw i uktadéw hydrauliki sitowej. Wieloletnie doSwiadczenie w branzy oraz
dostepnos¢ zaréwno pojedynczych komponentéw, podzespotow, jak i kompleksowych rozwigzaih pozwala
nam by¢ trwale obecnym w kazdej gatezi przemystu. Firma produkuje i dostarcza zaawansowane systemy
hydrauliczne i smarne, na zyczenie Klienta zintegrowane z automatyka, tacznie z ich montazem i urucho-
mieniem.

Il ELEMENTY HYDRAULIKI SILOWE)

rozdzielacze suwakowe elementy iskrobezpieczne rozdzielacze zaworowe

jesteSmy
w kazdej
branzy

zawory zwrotne zawory sterujace przeptywem  hydraulika nabojowa

elementy proporcjonalne pompy hydrauliczne ptyty przytaczeniowe akcesoria

B KONTAKT rozwigzania dla LOTNICTWA

PONAR Wadowice S.A.

Centrala i Zaktad w Wadowicach Zaktad w taziskach Gérnych
ul. Wojska Polskiego 29 ul. Swierczewskiego 10 a
34-100 Wadowice 43-170 taziska Gorne

jakos¢, na ktorej mozesz polegac

tel. +48 33 488 21 00 tel. +48 32 323 34 00
e-mail: ponar@ponar-wadowice.pl
website: www.ponar-wadowice.pl



Il PONAR DLA LOTNICTWA

PONAR Wadowice jest najwiekszym polskim producentem elementéw i systeméw hydrauliki sitowej, firma
z ponad 50-letnim doSwiadczeniem w branzy. Wtasne biuro projektowo-konstrukcyjne, logistyka, produk-
cja i serwis pozwalaja na kompleksowa obstuge Klientéw ze wszystkich sektoréw gospodarki.

Podejmujemy sie nie tylko realizacji nowych tematéw, lecz rowniez modernizacji czy remontow istnie-
jacych uktadow. Jestesmy silng, polska marka, dobrze kojarzong i rozpoznawana na krajowym i zagranicz-
nym rynku. PONAR Wadowice jest sprawdzonym i godnym zaufania Partnerem.

Il STANOWISKO DO PLUKANIA FLUSH-RIG

Stanowisko hydrauliczne do ptukania FLUSH-RIG, przeznaczone jest do wytworzenia odpowiedniego stru-
mienia oleju w celu przeptukania korpuséw po obrébce mechanicznej skrawaniem. Do budowy stanowi-
ska uzyto elementow produkcji PONAR Wadowice, takich jak UDRD6 czy AWE10.

Stanowisko posiada dwie komory olejowe: pierwsza jest typowym zbiornikiem oleju, w ktérym gro-
madzony jest czysty olej wykorzystywany do ptukania korpuséw, druga to komora ptukania, w ktorej
czyszczone s3 korpusy.

Catos¢ tworzy zwarta, spawang konstrukcje, umieszczong na wspoélnej wannie olejowej z azurowa kratg
pomostowa, zabezpieczajacq przed przypadkowym posliznieciem sie. Nad zbiornikiem oleju zamontowa-
na jest elektryczna szafa sterownicza z panelem sterujacym, a pod wanna olejowq umieszczono ciSnienio-
wy filtr oleju oraz zespoty napgdowe: gtdwny i pomocniczy.

Na bocznej Scianie komory ptukania zamontowany jest blok zaworowy skfadajacy sie z ptyty hydrau-
licznej, rozdzielacza elektrycznego, czterech regulatorow przeptywu z maksymalnym nastawialnym prze-
ptywem 20 dm3/min, regulatora przeptywu z maksymalnym nastawialnym przeptywem 30 dm?3/min,
manometru oraz przytaczy pomiarowych typu ,minimess” do kontroli ciSnienia lub pobrania probki oleju
do kontroli jego czystosci.

Dodatkowo, stanowisko posiada petna automatyke ptukania, wiaczajac w to sterowanie separatorem
mgty olejowej, zabezpieczajacym przed zbyt wczesnym otwarciem stanowiska po ptukaniu (separator
usuwa mgte olejowa powstajacg w tym procesie). Catos¢ jest zabezpieczona zamkiem elektromagnetycz-
nym uruchamianym w procesie automatycznego ptukania. Do zadah operatora nalezy jedynie wymiana
korpusu i ustawienie odpowiednich parametréw ptukania (w wersji standardowych proceséw zapisanych
na PLC jak tez nastawianych indywidualnie).

Gléwne parametry techniczne:
= pojemnosé nominalna zbiornika: 160 dm? = moc silnika elektr. pompy gtéwnej: 5,5 kW
= wydajnos¢ maks. pompy gtéwnej 35 dm3/min = rodzaj czynnika roboczego: olej hydrauliczny
= nominalne ci$nienie pracy ukfadu: 90 bar mineralny MIL-PRF-5606

Il STANOWISKO BADAWCZE "TEST ROOM"

PONAR Wadowice opracowat i wykonat stanowiska testowe dla przemystu lotniczego, urzadzenia wspét-
pracujace ze skydrolem — bardzo agresywnym medium o niskiej lepkosci. PONAR Wadowice posiada wie-
loletnie doSwiadczenie w produkcji stanowisk testowych dla firm w Polsce zajmujacych sie produkcja
komponentéw lotniczych. Firma opracowata i produkuje zawory, ktére sq uzywane do budowy stanowisk
dziatajacych na bazie skydrol.

Stanowisko badawcze zbudowane jest z:

= agregatu hydraulicznego pracujacego na medium: skydrol

= agregatu hydraulicznego pracujacego na medium: olej hydrauliczny zgodny z MIL-PRF-5606

= stanowiska do testowania sitownikow lotniczych — wysokie ci$nienie

= stanowiska do testowania lotniczych blokéw zaworowych

= stanowiska do testowania sitownikéw lotniczych — niskie i bardzo niskie ciSnienie

= elektronicznego systemu sterowania , Test Room'em” oraz odczytu, zapisywania i analizowania danych

= instalacji hydraulicznej taczacej poszczegodlne urzadzenia

Na stanowiskach i agregatach zostaty zamontowane m.in. zawory serii DBD, 4WE, 4WEH, DR, URED, URES,
UZPR, UZZD wszystkie kompatybilne ze skydrolem lub olejem hydraulicznym MIL-PRF-5606.

B MODUL FDGS

Stanowisko hydraulicznego obciazania i smarowania olejowego przektadni
redukcyjnej napedu wentylatora (modut FDGS) do silnikow lotniczych. PO-
NAR zaprojektowat i wykonat instalacje dla dwéch systeméw: dla uktadu hy-
draulicznego symulujacego prace modutu w warunkach rzeczywistych oraz
dla uktadu smarowania badanego modutu.

System pracuje w granicach temperatury od +100 °C do +200 °C (takie war-
toSci symulujg prace modutu na wysokosci 10 000 m).

Uktad hydrauliczny skiada sie z agregatu hydraulicznego opartego na tech-
nice servo, 12 szt. sitownikéw hydraulicznych wyposazonych w przetworniki
sity oraz szafy elektrycznej zasilajaco-sterowniczej. W sktad uktadu smaro-
wania wchodza systemy: podawania oleju na modut, grzania oleju oraz chto-
dzenia oleju smarowniczego ciecza typu glikol.

PONAR Wadowice dostarczyt kompletne zespoty pompowe, uktad filtracji, §
ptytowe wymienniki ciepta, kolumny kontrolno-pomiarowe typu QpT, wen-
tylatorowy wymiennik ciepta w ukladzie glikolu, szafy zasilajaco-sterowni-
cze. Instalacja rurowo-przewodowa zostata wykonana ze stali nierdzewnej.

Il STANOWISKO TESTOWE OLEJU

PONAR Silesia S.A. podjeta sie wykonania stanowiska testowego dla firmy z branzy lotniczej. Stanowisko
umozliwia przeprowadzenie testow pomp, chtodnicy i wtryskdw oleju w warunkach zblizonych do tych,
jakie panuja podczas eksploatacji — od startu maszyny, poprzez lot na réznych wysokosciach, az do
momentu lgdowania.

Aby wykonac testy uktad zasilania stanowiska pracuje przy maksymalnym cisnieniu 60 bar, temperaturze
130 °C oraz natezeniu przeptywu do 70 dm3/min. Zakres ciénienia w zbiorniku regulowany jest od -0,8
bar (podcisnienie) do 3 bar — podci$nienie wytwarza pompa proézniowa, a nadciSnienie w zbiorniku
uzyskuje sie przez redukcje ciSnienia z zaktadowej instalacji sprezonego powietrza. Z uwagi na duze
wartosci podci$nienia i nadcisnienia konieczne byto przeprowadzenie analizy wytrzymatoSciowej zbiornika
w oparciu o Metode Elementéw Skonczonych.

Dla potrzeb stanowiska wykonano specjalnej konstrukgji korpus, w ktorym umieszczana jest pompa.
Silnik elektryczny 7,5 kW, napedzajacy testowang pompe umozliwia uzyskanie predkosci w szerokim
zakresie tj. od 2000 do 8000 obr./min. Sprzezenie zwrotne w ukfadzie regulacji zapewnia czujnik predkosci
zabudowany w silniku elektrycznym. Jest to pierwsze stanowisko do testéw tego typu pomp, nie liczac ich
producenta — firmy Parker. Na stanowisku zostaly zamontowane nasze aparaty: UDDD6, DB20, UDZB30,
DBDS10, 2URES6, URZS32, UDUD10, S20. W elementach zmieniono m.in. uszczelnienia, aby mogty pracowac
w temperaturze 130 °C oraz sposdb realizacji nastawy i niektére parametry techniczne.

PONAR Wadowice zmodernizowat uktad do podgrzewania i filtracji
oleju silnikowego dla stanowiska testowego silnika spalinowego du-
zej mocy. PONAR Wadowice wykonat nowa stacje pielegnacji i pod-
grzewania oleju silnikowego 15-W40. W jej sktad weszty:
= dwa zespoty pomp Srubowych 10 bar/125 lpm - jeden pracu-
jacy, drugi w funkcji ,stand-by” przeptywowa grzatka oleju
o mocy 40 kW
= 3-stopniowy ukfad filtracji. Dwa pierwsze stopnie oparte o filtry
~workowe” — duza chtonnos¢ zanieczyszczen; ostatni stopien
filtracji byt zbudowany na bazie filtrow ciSnieniowych in-line,
z wkiadami siatkowymi.
Poniewaz testy silnikow diesel odbywajq sie 24h/7d, zastosowano
potrojony 3-stopniowy uktad filtracji. Sterownik PLC automatycznie
wybiera ,droge” przeptywu oleju z zachowaniem kolejnosci: filtr
workowy 50 pm — filtr workowy 5 pm — filtr siatkowy 25 pym. Aby
bytlo to mozliwe, ukiad wyposazono w zawory pneumatyczne
ON/OFF przed kazdym filtrem, zawory zwrotne, wskazniki zabru-
dzenia filtrow oraz aparature kontrolno-pomiarowa.




